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摘　要　一种新的金属表面改性（ｑｕｅｎｃｈ－ｐｏｌｉｓｈ－ｑｕｅｎｃｈ，ＱＰＱ）盐浴复合热处理技术能大幅度提高金属表面
的耐磨性和抗蚀性。氮化盐中氰酸根离子（ＣＮＯ－）的含量是ＱＰＱ工艺质量控制的重要参数。研究采用分光
光度和顺序注射法对氰酸根离子（ＣＮＯ－）含量进行定量分析。研究了将ＣＮＯ－离子通过高温高压定量转化
成铵根离子（ＮＨ＋

４ ），再依据水杨酸分光光度法，通过对ＮＨ＋
４ 的测定，间接实现氰酸根离子含量的检测，选

取６９７ｎｍ为定量分析谱线，实验结果表明检测的线性范围０．０２～０．６ｍｇ·ｋｇ－１，最低检出限为０．０１８
ｍｇ·ｋｇ－１，基于顺序注射法实现ＱＰＱ工艺中ＣＮＯ－含量全自动原位检测。测量均值相对误差和相对标准方
差分别为１．３１％和０．９２％，测定结果满足要求，精确度高和重复性好，优于传统化学滴定法，为盐浴复合热
处理技术中氮化盐氰酸根的全自动原位测定仪器开发提供了理论和技术支持。
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引　言

　　金属表面改性（ｑｕｅｎｃｈ－ｐｏｌｉｓｈ－ｑｕｅｎｃｈ，ＱＰＱ）盐浴复合热
处理技术［１］是一种新的金属表面强化改性技术。金属在两种
不同性质的高温熔融盐浴中作复合处理，以使多种元素同时
渗入金属表面，形成氧化膜、化合物层、扩散层组成的复合
渗层，以使金属表面得到强化改性，同时又可以大幅度提高
金属表面的耐磨性、抗蚀性。氮化盐成分含量是影响该工艺
质量的关键技术控制参数。氮化盐主要成分为：氰酸盐、氰
化盐和铁离子，其中，氰酸盐的含量（以氰酸根ＣＮＯ－计）是
影响表面化合物深度和表面硬度的主要因素，直接影响工件
表面处理质量。因此，对氰酸根ＣＮＯ－ 的精确检测是 ＱＰＱ
工艺质量控制的重要依据［２］。

目前，ＱＰＱ工艺中对同一批次的氮化盐只取样检测一
次氰酸根浓度，采用传统的化学滴定法，先用硫酸将氰酸根
转化成氨氮，然后用甲醛定氮法［３－４］滴定氨氮的浓度，以此
推算氰酸根浓度。该检测方法误差大、速度慢、无法进行在
线原位检测，且需要具有化学专业知识背景的人进行操作。

本工作基于顺序注射［５－６］和分光光度法［７］研究氰酸根全自动

定量检测实验装置和方法，对氮化盐样品自动高温高压转
化、自动加入显色试剂、自动完成测量，可实现对ＱＰＱ工艺
氮化盐氰酸根在线原位测定。与传统的滴定测量方法比较，

测量结果精度高、速度快，测量过程全自动化，无需人工干
预；可实时获取控制氰酸根浓度，有利于提高 ＱＰＱ工艺的
质量。

１　实验部分

１．１　仪器与试剂
采用分光光度和顺序注射法氰酸根ＣＮＯ－的定量检测实

验装置如图１所示，由意大利ＶＩＣＩ公司的ＳＣ系列１２位选向
阀、国内保定兰格公司的 ＭＳＰ１－Ｃ２注射泵、１　５００ｍＬ烧杯１
个、１　０００ｍＬ烧杯数个、自制３０ｍＬ高温高压转化池１个、自
制１０ｍＬ样品检测池１个、６９７ｎｍ　ＬＥＤ光源、美国 Ｍａｒｋｔｅｃｈ
公司的 ＭＴＤ５０１０Ｗ光电二极管和控制采集电路构成。

　　实验所用试剂：１０％稀硫酸、１ｍｏｌ·Ｌ－１的 ＮａＯＨ 碱
液、显色反应试剂１水杨酸盐和试剂２次氯酸离子；样品采
用氰酸钾（ＫＣＮＯ）溶液，分为７个样品浓度，２＃—４＃，６＃，

７＃为建标样品，１＃和５＃为测试样品；８＃为十堰东风液压公



司提供的 ＱＰＱ 氮化盐样品，其氰酸根浓度为０．３５ｍｇ·

Ｌ－１，如表１所示。

图１　顺序注射实验装置结构

Ｆｉｇ．１　Ｔｈｅ　ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ　ｏｆ　ｓｅｑｕｅｎｔｉａｌ　ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ　ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ　ｓｅｔｕｐ

表１　不同浓度的氰酸根ＣＮＯ－样品

Ｔａｂｌｅ　１　Ｔｈｅ　ＣＮＯ－ｓａｍｐｌｅｓ　ｗｉｔｈ　ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ　ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ
样品编号 浓度／（ｍｇ·Ｌ－１） 样品编号 浓度／（ｍｇ·Ｌ－１）

１＃ ０．１　 ５＃ ０．４５
２＃ ０．２　 ６＃ ０．５
３＃ ０．３　 ７＃ ０．６
４＃ ０．４　 ８＃ ０．３５

１．２　顺序注射采样系统
为了提高检测的准确度，顺序注射采样系统具有以下特

征：恒定流速，保证抽样体积的准确性，避免样品溶液、试
剂溶液和缓冲溶液在流路中的交叉污染。系统采用一个精确
注射泵、一个智能化的１２位选向阀和采样控制器，如图１所
示。注射泵主要用于抽取注射样品和试剂溶液，以及冲洗流
路管道；能连续、恒定和高精度采样，降低系统误差。１２位
选向阀能快速相互切换样品通道、试剂通道、空气通道、废
液通道和注射通道，缩短检测时间。１２位多向阀中设置一个
空气通道（２＃），１个样品池通道（１１＃），１个转化池通道
（９＃），一个废液池通道（１０＃），一个注射泵通道（公共通道

ＣＯ），其余通道为样品溶液和试剂溶液通道。
采样系统采用空气隔离法（如图２所示）精确抽取容量，

控制器控制着１２位多向阀在各个通道之间转换，使用注射
泵抽取样品和空气段到储液环，然后通过样品池通道将样品
注入到检测样品池中，空气和多余的样品注入进废液池。

图２　流路原理示意图

Ｆｉｇ．２　Ｔｈｅ　ｄｉａｇｒａｍ　ｏｆ　ｆｌｏｗ　ｐｒｉｎｃｉｐｌｅ

１．３　实验流程
氰酸根ＣＮＯ－定量检测采用间接检测方法，先通过化学

方法把氰酸根ＣＮＯ－转变为铵离子ＮＨ＋
４ ［如式（１）所示］，再

依据标准ＧＢ７４８１—１９８７：《水质铵的测定》水杨酸分光光度
法，通过对铵离子的测定，检测特征波长为６９７ｎｍ，间接实
现对氰酸根含量的检测。

ＣＮＯ－＋２Ｈ＋＋Ｈ２Ｏ＝ＮＨ＋４ ＋ＣＯ２↑ （１）

　　氰酸根ＣＮＯ－浓度测量流程为：
（１）人工制备样品 ＱＰＱ氮化盐溶液１　０００ｍＬ，于烧杯

中；
（２）在封闭圆锥形转化池里，实现ＱＰＱ氮化盐溶液样品

转化和定容；

①利用多向阀和注射泵向封闭的３０ｍＬ圆锥形转化池
注入２．０ｍＬ的盐溶液＋２．０ｍＬ稀硫酸（浓度为１０％）；

②水浴加热圆锥形转化池，加热温度１００℃，时间５
ｍｉｎ；在封闭圆锥形转化池内实现高温高压环境，实现盐样
品中氰酸根ＣＮＯ－转化为铵根ＮＨ＋

４ ；

③转化完成后，利用循环水将圆锥形转化池温度冷却至
室温；

④利用多向阀和注射泵向封闭的圆锥形转化池抽掉３．６
ｍＬ溶液，剩余０．４ｍＬ；

⑤利用多向阀和注射泵向封闭的圆锥形转化池注入

０．８７５ｍＬ的１ｍｏｌ·Ｌ－１　ＮａＯＨ碱液，调ｐＨ值至７～８；

⑥利用多向阀和注射泵向封闭的圆锥形转化池注入蒸馏
水定容，定容至２５ｍＬ。

（３）样品显色反应和检测（在样品检测池－比色皿中）；

①利用多向阀和注射泵从封闭的圆锥形转化池取出４
ｍＬ的溶液注入到比色皿中；

②利用多向阀和注射泵向比色皿注入１ｍＬ试剂１水杨
酸盐；

③利用多向阀和注射泵向比色皿注入１ｍＬ试剂氯酸离
子２次；

④在水浴恒温５０℃的环境下搅拌３ｍｉｎ，静置２ｍｉｎ后
进行吸光度检测。

２　结果与讨论

２．１　抽样准确度和重复性
实验方法：以去离子水模拟样品和试剂，由于去离子水

常温下的密度（０．９９９　８ｇ·ｍＬ－１）非常接近１ｇ·ｍＬ－１，因
此采用电子天平（精度０．１ｍｇ）称量所抽取去离子水的质量
验证抽取样品或试剂体积的准确度和重复性。
多次抽取１ｍＬ去离子水实验数据如表２所示，可以得

到各次测量与理论值（期望值）的相对误差的绝对值小于

０．５％（包括测量均值的偏差为－０．０８％），证明该自动采样
系统流路具有很高的抽样精度。其次，相对均值的偏差呈现
出非常标准的随机性，方差为０．２０４％，精密度很高，同时相
对标准偏差ＲＳＤ为０．２２８％，证明流路系统体积抽取量具有
很高的重复性。

２．２　温度准确性
恒定温度是样品显色反应最重要的条件之一，样品检测

池采用空气浴恒温方案，使用加热管和帕尔贴 ＴＥＣ加热，

５２８１第６期　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　光谱学与光谱分析



ＰＩＤ控制器参数设置分别为Ｐ＝２４，Ｉ＝１２８，Ｄ＝６８，恒温目
标温度为５０℃。采用量程１００℃、分辨率为０．１℃的水银温
度计每隔３０ｓ记录一次样品检测池比色皿内样品溶液的温
度数据，如图３所示。由数据可知，前１５０ｓ升温速度很快，
采用的是加热管加热；１５０ｓ后，加热管停止工作，使用帕尔
贴保证温度恒定，在２７０ｓ时温度达到设计要求的５０℃，温
度稳定后的准确度≤±１℃，温度波动≤１℃。

表２　顺序注射采样系统抽取精确度测试数据

Ｔａｂｌｅ　２　Ｔｈｅ　ｔｅｓｔ　ｄａｔａ　ｏｆ　ｓａｍｐｌｉｎｇ　ｂｙ　ｔｈｅ
ｓｅｑｕｅｎｔｉａｌ　ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ　ｓｙｓｔｅｍ

数据处理
测量次数

１　 ２　 ３　 ４　 ５ 平均值

各次测量值 ０．９９８　 １．００３　 ０．９９９　 ０．９９７　 ０．９９９　０．９９９　２
相对期望值误差 －０．２％ ０．３％ －０．１％ －０．３％ －０．１％ －０．０８％
相对均值误差 －０．１２％ ０．３８％ －０．０２％－０．２２％－０．０２％

精度分析
平均值：０．９９９　２；标准方差：０．２０４％；相对标准偏
差（ＲＳＤ）：０．２２８％；测 试 结 果：０．９９９　２±３×
０．００２　０４

图３　温度控制实验数据

Ｆｉｇ．３　Ｔｈｅ　ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ　ｄａｔａ　ｏｆ　ｔｈｅｒｍａｌ　ｃｏｎｔｒｏｌ

２．３　定量检测精确度和重复性
为降低高温高压转化带来的ＣＮＯ－定量检测的系统误

差，实验采用 ＫＣＮＯ 标准浓度溶液为建标样品，测量出

２＃—４＃，６＃，７＃样品６９７ｎｍ处的吸光度（如表３所示），基
于朗伯比尔定律原理，最小二乘法［８］建立线性拟合曲线（如
图４所示），计算出样品ＣＮＯ－浓度。由图４可知，拟合曲线
相关性Ｒ２ 为０．９９２　９，线性度非常好，满足测试要求。

表３　建标样品的吸光度

Ｔａｂｌｅ　３　Ｔｈｅ　ａｂｓｏｒｂａｎｃｅ　ｏｆ　ｓａｍｐｌｅ
样品号 浓度 吸光度 样品号 浓度 吸光度

空白 ０　 ０．０７０　８　 ４＃ ０．４　 ０．５５５　０
２＃ ０．２　 ０．２９４　５　 ６＃ ０．５　 ０．７０２　１
３＃ ０．３　 ０．３９４　３　 ７＃ ０．６　 ０．８０２　６

图４　ＣＮＯ－建标拟合曲线

Ｆｉｇ．４　Ｔｈｅ　ｆｉｔｔｅｄ　ｃｕｒｖｅ　ｏｆ　ＣＮＯ－

　　系统分５次测试１＃，５＃和８＃样品，所测数据如表４所
示，均值相对误差分别为２．２％，１．２４％和１．３１％，相对标
准方差分别为０．３８％，０．７５％和０．９２％，说明测试结果的精
确度高和重复性好，满足测试要求。

表４　预测样品测试数据

Ｔａｂｌｅ　４　Ｔｈｅ　ｍｅａｓｕｒｉｎｇ　ｄａｔａ　ｏｆ　ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ　ｏｆ　ｓａｍｐｌｅ

样品
测试次数浓度／（ｍｇ·Ｌ－１）

１　 ２　 ３　 ４　 ５

真实浓度／

（ｍｇ·Ｌ－１）

均值／

（ｍｇ·Ｌ－１）
均值相对

误差／％

相对标准

方差／％
１＃ ０．１０２　 ０．１０７　 ０．０９８　 ０．１０５　 ０．０９９　 ０．１　 ０．１０２　２　 ２．２　 ０．３８
５＃ ０．４４５　 ０．４５５　 ０．４６　 ０．４５３　 ０．４６５　 ０．４５　 ０．４５５　６　 １．２４　 ０．７５
８＃ ０．３３５　 ０．３５６　 ０．３５３　 ０．３４５　 ０．３３８　 ０．３５　 ０．３４５　４　 １．３１　 ０．９２

２．４　最低检出限
由氰酸根ＣＮＯ－的拟合曲线可以计算出该实验装置测

量氰酸根ＣＮＯ－离子浓度的最低检出限［９］ＬＯＤ（ｌｉｍｉｔ　ｏｆ　ｄｅ－
ｔｅｃｔｉｏｎ），其公式为

ＬＯＤ＝３．３×ＳＤＳｌｏｐｅ
（２）

其中，ＳＤ为样本的标准偏差，Ｓｌｏｐｅ为拟合曲线的斜率。由
此计算出氰酸根 ＣＮＯ－ 离子的最低检出限 ＬＯＤ为０．０１８
ｍｇ·ｋｇ－１。

２．５　对比测试
所设计的氰酸根ＣＮＯ－离子测定实验装置与传统化学

滴定法对比测试氰酸根ＣＮＯ－离子浓度，采用１＃，５＃样品
和十堰东风公司提供的８＃样品，连续测试５次，所测数据如
表５所示。由数据可知，本工作设计的顺序注射光度法测试
结果优于传统的化学滴定法，其中顺序注射光度法测试的

８＃样品的均值相对误差和相对标准方差分别为１．３１％和

０．９２％，满足现场测试要求。
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表５　１＃，５＃和８＃样品氰酸根浓度对比测量数据（ｍｇ·Ｌ－１）

Ｔａｂｌｅ　５　Ｔｈｅ　ｃｏｍｐａｒａｔｉｖｅ　ｍｅａｓｕｒｉｎｇ　ｄａｔａ　ｏｆ　ＣＮＯ－ｏｆ　ＱＰＱ（ｍｇ·Ｌ－１）

样品 方法
测量次数

１　 ２　 ３　 ４　 ５
真实值 均值

均值相对
误差／％ ＲＳＤ／％

１＃
传统法 ０．１０３　 ０．０９２　 ０．０８９　 ０．０９３　 ０．０８７　 ０．１　 ０．０９２　８　 ７．２　 ０．６２

顺序注射光度法 ０．１０２　 ０．１０７　 ０．０９８　 ０．１０５　 ０．０９９　 ０．１　 ０．１０２　２　 ２．２　 ０．３８

５＃
传统法 ０．４４　 ０．４５６　 ０．４３２　 ０．４４３　 ０．４３０　 ０．４５　 ０．４４０　２　 ２．１０　 １．０４

顺序注射光度法 ０．４４５　 ０．４５５　 ０．４６　 ０．４５３　 ０．４６５　 ０．４５　 ０．４５５　６　 １．２４　 ０．７５

８＃
传统法 ０．３２２　 ０．３５９　 ０．３６５　 ０．３２５　 ０．３２０　 ０．３５　 ０．３３８　２　 ３．３７　 ２．１９

顺序注射光度法 ０．３３５　 ０．３５６　 ０．３５３　 ０．３４５　 ０．３３８　 ０．３５　 ０．３４５　４　 １．３１　 ０．９２

３　结　论

　　顺序注射和分光光度法，研究了盐浴复合热处理技术

ＱＰＱ氰酸根ＣＮＯ－离子含量的在线原位测量方法和实验。
在高温高压下，将ＱＰＱ氮化盐中的ＣＮＯ－离子定量转化为

ＮＨ＋
４ 离子，再采用《水质铵的测定》水杨酸分光光度法测定

ＮＨ＋
４ 离子含量，进而计算出ＣＮＯ－离子浓度。１２位多向阀、
注射泵和自制高温高压圆锥形转化池的使用，保证了整个测
试过程自动化和精确化。论文所搭建测定ＣＮＯ－离子实验装
置对８＃样品测量的均值相对误差和相对标准方差分别为

１．３１％和０．９２％，测量精度高，重复性好，满足在线原位测
试要求，为ＱＰＱ工艺的质量提供了强有力的技术保障。
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［１］　ＤＥＮＧ　Ｙｏｎｇ－ｊｉｕ，ＺＨＯＵ　Ｘｉｎ－ｍｉａｏ，ＱＩ　Ｂｉａｏ，ｅｔ　ａｌ（邓永玖，周鑫淼，祁　标，等）．Ｈｅａｔ　Ｔｒｅａｔｍｅｎｔ　ｏｆ　Ｍｅｔａｌｓ（金属热处理），２０１５，４０
（５）：４４．

［２］　ＣＡＩ　Ｗｅｉ，ＷＥＩ　Ｇｕｏ－ｆａｎｇ，ＭＥＮＧ　Ｆａｎ－ｎａ，ｅｔ　ａｌ（蔡　伟，魏国方，孟凡娜，等）．Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓ　ｏｆ　Ｍａｔｅｒｉａｌｓ　ａｎｄ　Ｈｅａｔ　Ｔｒｅａｔｍｅｎｔ（材料热处

理学报），２０１３，３４（１）：１５３．
［３］　ＸＵ　Ｗｅｉ，ＮＩＥ　Ｓｉ－ｐｉｎｇ，ＬＩ　Ｊｕｎ，ｅｔ　ａｌ（徐　纬，聂四平，李　军，等）．Ｐｈｙｓｉｃａｌ　Ｔｅｓｔｉｎｇ　ａｎｄ　Ｃｈｅｍｉｃａｌ　Ａｎａｌｙｓｉｓ（Ｐａｒｔ　Ｂ：Ｃｈｅｍｉｃａｌ　Ａｎａｌｙｓｉｓ）

（理化检验（化学分册）），２０１５，５１（１）：３１．
［４］　ＴＡＮ　Ｙｏｎｇ－ｓｈｅｎｇ，ＣＨＥＮ　Ｙｉ－ｃｈａｏ，ＧＡＯ　Ｆｅｎｇ（谭永生，陈益超，高　峰）．Ｃｈｉｎａ’ｓ　Ｍａｎｇａｎｅｓｅ　Ｉｎｄｕｓｔｒｙ（中国锰业），２０１３，（４）：５１．
［５］　Ｚｈａｎ　Ｓｈｕｙｕｅ，Ｗａｎｇ　Ｘｉａｏｐｉｎｇ，Ｌｕｏ　Ｚｈａｏｆｅｎｇ，ｅｔ　ａｌ．Ｓｅｎｓｏｒｓ　ａｎｄ　Ａｃｔｕａｔｏｒｓ　Ｂ：Ｃｈｅｍｉｃａｌ，２０１１，１５３：４２７．
［６］　Ｌｉｎ　Ｋｕｎｎｉｎｇ，Ｍａ　Ｊｉａｎ，Ｙｕａｎ　Ｄｏｎｇｘｉｎｇ，ｅｔ　ａｌ．Ｔａｌａｎｔａ，２０１７，１６７：１６６．
［７］　ＤＥＮＧ　Ｘｉａｏ－ｙａｎ，ＬＩ　Ｊｉａ－ｙｕ，ＴＡＮ　Ｋｅ－ｊｕｎ（邓小燕，李佳渝，谭克俊）．Ｃｈｉｎｅｓｅ　Ｊｏｕｒｎａｌ　ｏｆ　Ａｎａｌｙｔｉｃａｌ　Ｃｈｅｍｉｓｔｒｙ（分析化学），２０１４，（４）：

５４２．
［８］　ＣＡＯ　Ｈｕｉ，ＬＩ　Ｙａｏ－ｊｉａｎｇ，ＺＨＯＵ　Ｙａｎ，ｅｔ　ａｌ（曹　晖，李耀江，周　延，等）．Ｓｐｅｃｔｒｏｓｃｏｐｙ　ａｎｄ　Ｓｐｅｃｔｒａｌ　Ａｎａｌｙｓｉｓ（光谱学与光谱分析），

２０１４，３４（１１）：３０６６．
［９］　ＸＩＡＮＧ　Ｌｅｉ，ＺＨＥＮＧ　Ｍｅｉ－ｊｉｅ，ＷＡＮＧ　Ｘｉｏｎｇ－ｋｅ，ｅｔ　ａｌ（向　垒，郑美洁，王雄科，等）．Ｃｈｉｎｅｓｅ　Ｊｏｕｒｎａｌ　ｏｆ　Ａｎａｌｙｔｉｃａｌ　Ｃｈｅｍｉｓｔｒｙ（分析化

学），２０１４，（１０）：１４５９．

７２８１第６期　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　光谱学与光谱分析



Ｓｔｕｄｙ　ａｎｄ　Ｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎ　ｔｈｅ　Ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ　ｏｆ　ＣＮＯ－Ｉｏｎ　ｏｆ　ｔｈｅ　ＱＰＱ　ｗｉｔｈ
ｔｈｅ　Ｓｅｑｕｅｎｔｉａｌ　Ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ　Ｓｐｅｃｔｒｏｐｈｏｔｏｍｅｔｒｉｃ　Ｍｅｔｈｏｄ

ＷＵ　Ｘｉｎ１，２，ＬＩ　Ｇｕａｎｇ－ｌｉｎ１＊，ＷＥＮ　Ｚｈｉ－ｙｕ３

１．Ｃｏｌｌｅｇｅ　ｏｆ　Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ　ａｎｄ　Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，Ｓｏｕｔｈｗｅｓｔ　Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，Ｃｈｏｎｇｑｉｎｇ　４００７１５，Ｃｈｉｎａ
２．Ｃｈｏｎｇｑｉｎｇ　Ｃｏｌｌｅｇｅ　ｏｆ　Ｅｌｅｃｔｒｏｎｉｃ　Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，Ｃｈｏｎｇｑｉｎｇ　４０１３３１，Ｃｈｉｎａ
３．Ｍｉｃｒｏ　Ｓｙｓｔｅｍ　Ｒｅｓｅａｒｃｈ　Ｃｅｎｔｅｒ，Ｃｈｏｎｇｑｉｎｇ　Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，Ｃｈｏｎｇｑｉｎｇ　４０００４４，Ｃｈｉｎａ

Ａｂｓｔｒａｃｔ　Ａｎｅｗ　ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ　ｏｆ　ｍｅｔａｌ　ｓｕｒｆａｃｅ　ｍｏｄｉｆｉｃａｔｉｏｎ－ＱＰＱ （Ｑｕｅｎｃｈ－Ｐｏｌｉｓｈ－Ｑｕｅｎｃｈ）Ｓａｌｔ　ｂａｔｈ　ｃｏｍｐｏｕｎｄ　ｈｅａｔ　ｔｒｅａｔｍｅｎｔ
ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ　ｃａｎ　ｉｍｐｒｏｖｅ　ｔｈｅａｂｒａｄａｂｉｌｉｔｙ　ａｎｄ　ａｎｔｉｃｏｒｒｏｓｉｏｎ　ｏｆ　ｍｅｔａｌ　ｓｕｒｆａｃｅ．Ｔｈｅ　ＣＮＯ－ｉｏｎ　ｐｌａｙｓ　ａ　ｖｅｒｙ　ｉｍｐｏｒｔａｎｔ　ｒｏｌｅ　ｉｎ　ｔｈｅ　ｑｕａｌｉ－
ｔｙ　ｃｏｎｔｒｏｌ　ｏｆ　ＱＰＱ　ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ．Ａ　ｓｅｑｕｅｎｔｉａｌ　ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ　ｓｐｅｃｔｒｏｐｈｏｔｏｍｅｔｒｉｃ　ｍｅｔｈｏｄ　ｉｓ　ｐｒｏｐｏｓｅｄ　ｆｏｒ　ｔｈｅ　ｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎ　ｏｆ　ＣＮＯ－ｉｏｎ．
Ｉｎ　ａｄｄｉｔｉｏｎ，ｔｈｅ　ｉｎｄｉｒｅｃｔ　ｄｅｔｅｃｔｉｏｎ　ｍｅｔｈｏｄ　ｏｆ　ｃｏｎｖｅｒｔｉｎｇ　ＣＮＯ－ｉｏｎ　ｉｎｔｏ　ａｍｍｏｎｉｕｍ　ｉｏｎ（ＮＨ＋

４ ）ｉｎ　ｔｈｅ　ｃｏｎｄｉｔｉｏｎ　ｏｆ　ｈｉｇｈ　ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ
ａｎｄ　ｈｉｇｈ　ｐｒｅｓｓｕｒｅ　ｉｓ　ｓｔｕｄｉｅｄ；ａ　６９７ｎｍ　ｌｉｎｅ　ｉｓ　ｓｅｌｅｃｔｅｄ　ａｓ　ｔｈｅ　ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃ　ｗａｖｅｌｅｎｇｔｈ．Ｔｈｅ　ｍｅａｓｕｒｉｎｇ　ｒａｎｇｅ　ｏｆ　ｔｈｉｓ　ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔ
ｓｅｔｕｐ　ｉｓ　０．０２～０．６ｍｇ·ｋｇ－１，ａｎｄ　ｔｈｅ　ｌｉｍｉｔ　ｏｆ　ｄｅｔｅｃｔｉｏｎ（ＬＯＤ）ｉｓ　０．０１８ｍｇ·ｋｇ－１．Ｂａｓｅｄ　ｏｎ　ｔｈｅ　ｓｅｑｕｅｎｔｉａｌ　ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ，ｔｈｅ　ｓｅｔ－
ｕｐ　ｃａｎ　ｃｏｍｐｌｅｔｅｌｙ　ａｕｔｏｍａｔｉｃ　ｏｎ－ｓｉｔｕ　ｔｅｓｔ　ｔｈｅ　ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ　ｏｆ　ＣＮＯ－ｉｏｎ　ｉｎ　ｔｈｅ　ｑｕｅｎｃｈ－ｐｏｌｉｓｈ－ｑｕｅｎｃｈ（ｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓ　ｆｏｒ　ｈｅａｔ　ｔｒｅａｔｍｅｎｔ
ｏｆ　ｓａｌｔ　ｂａｔｈ）ｐｒｏｃｅｓｓ．Ｍｅａｓｕｒｅ　ｍｅａｎ　ｒｅｌａｔｉｖｅ　ｅｒｒｏｒ　ａｎｄ　ｒｅｌａｔｉｖｅ　ｓｔａｎｄａｒｄ　ｖａｒｉａｎｃｅ　ｉｓ　１．３１％，０．９２％ｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙ．Ｃｏｍｐａｒｅｄ　ｗｉｔｈ
ｔｈｅ　ｔｒａｄｉｔｉｏｎａｌ　ｓｔａｎｄａｒｄ　ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ　ｍｅｔｈｏｄ，ａ　ｈｉｇｈ　ｐｒｅｃｉｓｉｏｎ　ａｎｄ　ｇｏｏｄ　ｒｅｐｅａｔａｂｉｌｉｔｙ　ｒｅｓｕｌｔ　ｍｅｅｔｓ　ｔｈｅ　ｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ，ｗｈｉｃｈ　ｐｒｏ－
ｖｉｄｅｓ　ｔｈｅｏｒｅｔｉｃａｌ　ａｎｄ　ｔｅｃｈｎｉｃａｌ　ｓｕｐｐｏｒｔ　ｆｏｒ　ｔｈｅ　ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔ　ｏｆ　ｔｈｅ　ｆｕｌｌｙ　ａｕｔｏｍａｔｉｃ　ｉｎ－ｓｉｔｕ　ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ　ｉｎｓｔｒｕｍｅｎｔ　ｆｏｒ　ｔｈｅ　ｔｒｅａｔ－
ｍｅｎｔ　ｏｆ　ｔｈｅ　ｓａｌｔ　ｂａｔｈ　ｃｏｍｐｏｕｎｄ　ｈｅａｔ　ｔｒｅａｔｍｅｎｔ　ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ．

Ｋｅｙｗｏｒｄｓ　Ｓｐｅｃｔｒｏｐｈｏｔｏｍｅｔｒｉｃ；Ｓｅｑｕｅｎｔｉａｌ　ｉｎｊｅｃｔｉｏｎ；ＣＮＯ－；Ｏｎ－ｓｉｔｕ　ｄｅｔｅｃｔｉｏｎ

（Ｒｅｃｅｉｖｅｄ　Ｊｕｎ．２７，２０１７；ａｃｃｅｐｔｅｄ　Ｎｏｖ．２，２０１７）　　

＊Ｃｏｒｒｅｓｐｏｎｄｉｎｇ　ａｕｔｈｏｒ

８２８１ 光谱学与光谱分析　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 第３８卷


